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. Steckverbindungseinrichtung 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Steckverbindungseinrichtung. die ein 
Aufnahmeelement, vorzugsweise ein Gehduse. mit mindestens einer Offnung und einen 
Kontaktstift aufweist. der in das Aufnahmeelement einsteckbar ist und im eingesteckteri 
Zustand die Oberfldche des Kontaktstiftes zumindest abschnittsweise an einer Innen- 
seite des Aufnahmeeiementes aniiegt. 

Derartige Steckverbindungseinrichtungen, die z. B. bei der Fertigung von elektronischen 
Bauteilen venvendet werden, sind bereits bekannt. Bisher ist es ubiich, Kunststoffge- 
hduse, sogenannte Header, mit Kontaktstiften z. B. aus gezogenem Draht zu bestQcken. 
Die Bearbeitungsrichtung eines derart hergestellten Kontaktstiftes und eines derartigen 
Gehauses Ist parallel zur Bestuckungsrichtung. Durch die Herstellung bedingt weisen 
das GehSuse und / Oder der Kontaktstift Bearbeitungsspuren auf. die im Wesentlichen in 
Langsrichtung, d. h. parallel zur Bestuckungsrichtung veriaufen. Bisher fuhrt die Bestu- 
ckung des gezogenen Drahtes in das Kunststoffgehause zu einer Spanbildung, die 
durch die Herstellungsart des Drahtes gefordert wird. Die Spane sind nur wenige 0.01 
mm stark. Jedoch kGnnen die Spane eine LSnge erreichen, die ausreicht. um zwei 
Kontaktstifte im GehSuse zu uberbrticken. wodurch ein Kurzschluss entsteht 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Steckverbindungseinrichtung der eingangs genann* 
ten Art zu verbessem, insbesondere das Auftreten von Kurzschlussen zu verhindern. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaiS gelOst durch eine Steckverbindungseinrichtung der 
eingangs genannten Art. bei der die Oberfiache des Konstaktstifes und/oder die Innen- 
seite des Aufnahmeeiementes mindestens eine Vertiefung aufweist, die sich in radialer 
Richtung erstreckt. 

Diese LOsung hat den Vorteil, dass die Neigung zur Spanbildung wirksam verringert 
werden kann und eventuell entstehende SpSne kurzer sind. Dadurch wird ein GberbrQ- 
cken von benachbarten Kontaktstiften durch Spane und somit auch ein Kurzschluss 
vertiindert. 
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In einer bevorzugten Ausfuhajngsform kann das Aufnahmeelement aus elektrisch nicht 
leitendem Material und der Kontaktstitt Oder mehrere Kontaktstifte aus elektrisch leiten- 
dem Material bestehen. 

Wenn das Aufnahmeelement aus Kunststoff besteht, kann es kostengunstiger herge« 
stent werden. 

Weiterhin kann es von Vorteil sein, wenn der Kontaktstift im Querschnitt kreisformig ist. 
Auf diese Weise wird das Einstecken des Kontaktstiftes in das Aufnahmeelement weiter 
erieichtert. 

Zudem kann sich als vorteiihafl erweisen, wenn der Kontaktstift aus Metal! besteht. Da- 
durch kann ein elektrisch leitender Kontaktstift kostengunstiger hergestellt werden. 

Von Vorteil kann es sein, wenn der Kontaktstift aus gezogenem Metalldraht hergestellt 
ist. Dann kann der Kontaktstift durch AblSngen des Metalldrahtes kostengunstig reall- 
siert werden. 

In einer vorteilhaften Weiterentwicklung der Erfindung kann die Vertiefung an dem Kon- 
taktstift nach dem AblSngen nachtrflglich erzeugt werden. wodurch die Neigung zur 
Spanbildung noch weiter verringert werden kann. 

Auch kann es sich als vorteilhaft erweisen. wenn durch seine Herstellung entstandene 
die Bearbeitungsspuren des Kontaktstiftes im Bereich der Vertiefung entfernt sind. Da- 
durch kann die Neigung zur Spanbildung noch besser unterdruckt werden. 

Vorteilhaft kann es zudem sein, wenn die Vertiefung grOBer als die OberflSchenrauhig- 
keit des Aufnahmeelementes Oder des Kontaktstiftes ist, da dadurch die Neigung zur 
Spanbildung weiter verringert werden kann. 

AulXerdem kann es sich als vorteilhaft erweisen, wenn die Erstreckung der Vertiefung in 
radialer Richtung grOGer als die Erstreckung der Vertiefung in Langsrichtung ist. Eine 
derartige Anordnung verringert die Neigung zur Spanbildung weiter 
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Wenn mehrere voneinander beabstandete Vertiefungen vorgesehen sind. kann die Nei- 
gung zur Spanbildung noch weiter verringert warden. 

Von Vorteil kann es sein, wenn die Vertiefungen parallel zueinander verlaufen. Mit einer 
derartigen Anordnung kann die Neigung der Spanbildung noch weiter verringert werden. 

Gunstig kann es sein. wenn die Vertiefungen quer zur Bestuckungsrichtung verlaufen. 
da dadurch die Neigung zur Spanbildung noch weiter verringert werden kann. 

Ebenfalls kann es von Vorteil sein. wenn die Vertiefungen ringfermig urn den Kontaktstift 
und/oder urn das Aufnahmeelement herum laufen. Auf diese Weise ist ein noch besse- 
rer Schutz vor Spanbildung gegeben. 

Weiterhin kann es von Vorteil sein, wenn die Vertiefungen abschnittsweise gegenuber 
der Ldngsrichtung des Aufhahmeelementes Oder des Kontaktstiftes geneigt sind, da da- 
durch der Schutz vor Spanbildung noch weiter verbessert werden kann. 

Es kann sich auch als gQnstig erweisen, wenn die Vertiefungen abschnittsweise gegen- 
uber der Langsrichtung des Aufnahmeelementes Oder des Kontaktstiftes um 45 ^ ge- 
neigt sind. Somit ist es moglich, die Neigung zur Spanbildung noch weiter herabzuset- 
zen. 

Aulierdem kann es von Vorteil sein, wenn die Vertiefungen eine winkelfOrmige Gestalt 
haben. Auf diese Weise kann die Neigung zur Spanbildung noch weiter herabgesetzt 
werden. 

In einer vorteilhaften Weiterentwicklung der Erfindung kOnnen die Vertiefungen eine 
tropfenfGrmige Gestalt haben. Somit ist ein noch besserer Schutz vor Spanbildung m6g- 
lich. 

Wenn das Aufnahmeelement wenigstens zwei voneinander beabstandete Offnungen 
aufweist, denen jeweils ein Kontaktstift zugeordnet ist und der Abstand zwischen zwei 
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Vertiefungen kleiner als der Abstand zwischen den beiden Offnungen des Aufhahme- 
elementes ist. kann ein Kurzschluss noch wirkungsvoller verhindert werden. 

Gunstig ist es auch, wenn der Abstand der Vertiefung von einem Endabschnitt des 
5 Kontaktstiftes und/oder des Aufhahmeelementes kleiner ais der Abstand zwischen zwei 
Offnungen des Aufnahmeelementes ist, da auf diese Weise die Neigung zur Spanbil- 
dung noch weiter verringert werden kann. 

Waiter ist ein Kontaktstift beansprucht, der in ein Aufnahmeelement einsteckbar ist, bei 
10 dem die Oberflache des Kontaktstiftes mindestens eine Vertiefung aufweist, die sich in 
radtaler Richtung erstreckt. Mit einem derartigen Kontaktstift lassen sich die Vorteile der 
Erfindung realisieren. 

Daruber hinaus ist ein Aufnahmeelement, vorzugsweise ein Gehause, mit mindestens 
15 einer Cffnung beansprucht, in die ein Kontaktstift einsteckbar ist, bei dem die innenseite 
des Aufnahmeelementes mindestens eine Vertiefung aufweist, die sich in radialer Rich- 
tung erstreckt. Auch mit einem derartigen Aufnahmeelement lassen sich die Vorteile der 
Erfindung realisieren. 



20 Die Erfindung wird nachstehend anhand von mehreren Ausfuhrungsbeispielen und zu- 
gehdriger Zeichnungen naher erISutert. 



Diese Zeichnungen zelgen: 



25 Figur 1 : ein erstes Ausfuhrungsbeispiei des Kontaktstiftes, 

Figur 2: ein zweites Ausfuhrungsbeispiei des Kontaktstiftes. 

Figur 3: ein drittes Ausfuhrungsbeispiei des Kontaktstiftes und 

Figur 4: ein Ausfuhrungsbeispiei des Aufnahmeelementes. 



30 FiQur 1 zeigt ein erstes Ausfuhrungsbeispiei eines Kontaktstiftes 1 einer erfindungsge- 
maiien Steckverbindungseinrichtung. Der langliche Kontaktstift 1 , der z. B. ein FuB von 
einem elektronischen Bauteil sein kann, weist Bearbeitungsspuren 2 auf einer Oberfla- 
che 3 in Langsrlchtung auf, die der Bestuckungsrichtung entspricht. Die Bearbeitungs- 
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spuren 2 entstehen bei der Herstellung des Kontaktstiftes 1 . Derartige Bearbeitungsspu- 
ren 2 entstehen z. B. bei der Fertigung von Kontaktstiften aus gezogenem Metalldraht. 
Ubiichenveise ist der Kontaktsttft 1, wie dargestellt. Idnglich und im Querschnitt kreis- 
fOrmig. urn ein leichtes Einstecken in ein Aufnahmeelement 2 zu gewahrteisten. Denkbar 
sind jedoch auch andere, nicht dargestellte Ausfuhaingsfomien. wie z. B. eckig Oder o- 
vaL Der Kontaktstift 1 besteht ubiicherweise aus Metall. wie z. B. Zinn, urn eine gute e- 
lektrische Leitfahigkeit zu gewShrleisten. Daruber hinaus ist die Herstellung aus Metall 
kostengunstig. 

In Figur 1 sind weiterhin Vertiefungen 4 dargestellt. Zur Verdeutlichung sind die Vertie- 
fungen 4 und die Bearbeitungsspuren 2 ubertrieben dargestellt. Dies gilt auch fur die ub- 
rigen Figuren. Ubiicherweise werden die Vertiefungen 4 nach dem AblSngen erzeugt, z. 
B. durch Gravieren Oder Walzen. Die dargestellten Vertiefungen 4 verlaufen quer zur 
BestQckungsrichtung. Die Bearbeitungsspuren 2 sind im Bereich der Vertiefungen 4 
entfemt, urn eine Spanbildung zu verringem. Dieser Effekt wird noch dadurch verstarkt, 
dass die Vertiefungen 4 grOHer als eine nicht dargestellte Oberflachenrauhigkeit des 
Kontaktstiftes 1 sind. 

Aulierdem ist in Figur 1 gut zu erkennen, dass die Erstreckung der Vertiefungen 4 in ra- 
dialer Richtung grOBer als die Erstreckung in Langsrichtung ist. In Figur 1 sind mehrere 
voneinander beabstandete Vertiefungen 4 dargestellt. die parallel zueinander verlaufen 
und urn den Kontaktstift 1 herumlaufen. Auf diese Weise wird die Spanbildung noch 
weiter verringert. 

Im Nachfolgendem wird ein zweites Ausfuhrungsbeispiel des Kontaktstiftes 1 beschrie- 
ben. Um Wiederholungen zu vermeiden, werden nur die Unterschiede zum ersten Aus- 
fuhrungsbeispiel eriautert und gleiche Bauteile mit gleichen Bezugszeichen bezeichnet. 

Das in Figur 2 gezeigte zweite Ausfuhrungsbeispiel des erfindungsgemaiien Kontakt- 
stiftes 1 unterscheidet sich dadurch vom ersten Ausfuhrungsbeispiel, dass die Vertie- 
fungen hier abschnittsweise gegenuber der Langsrichtung des Kontaktstiftes 1 z. B. um 
45 ""geneigt sind und eine winkelf6rmige Gestalt haben. 
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Im Nachfolgenden wird ein drittes Ausfuhmngsbeispiel des erfindungsgemaiien Kon- 
taktstiftes 1 beschrieben. Urn Wiedertiolungen zu vermeiden, werden nur die Unter- 
schiede zum ersten und zweiten AusfQhrungsbeispiel eridutert und gleiche Bauteile mit 
gleichen Bezugszeichen bezeichnet. 

Der in Flqur 3 dargestellte Kontaktstift 1 welst Vertiefungen 4 mit einer tropfenfSrmigen 
Gestalt auf, wobei die Tropfen 4 versetzt zueinander angeordnet sind. Dadurch ist eine 
Verringemng der Neigung zur Spanblldung moglich. 

In Fiqur 4 ist ein erfindungsgemaSes Aufnahmeelement 5 einer erfindungsgemaflen 
Steckverbindung dargestellt. Das Aufnahmeelement 5. das z. B. eine Platine sein kann. 
besteht ubiicherweise aus einem nicht leitendem Material, wie z. B. Kunststoff. Somit 
kann ein guter Schutz vor einem Kurzschluss gewShrleistet werden. Weiterhin ist eine 
kostengunstige Herstellung moglich. Das dargestellte Aufnahmeelement 5 weist eine 
Offnung 6 auf, die entsprechend der Form des Kontaktstiftes 1 kreisfOrmig, oval oder e- 
ckig ist. Ubiich ist eine kreisformige Offnung 6. An einer Innenseite 8 des Aufnahmeele- 
mentes 5 sind Bearbeitungsspuren 7 in Langsrichtung vorhanden, die der Bestuckungs- 
richtung entsprechen und beim Einbrlngen der Offnung 6 in das Aufnahmeelement 5 
entstanden sind. Die Offnung 6 kann z. B. durch Stanzen erzeugt werden. Ubiicherweise 
weist das Aufnahmeelement 5 mehrere voneinander beabstandete Offnungen 6 auf, von 
denen in Figur 4 jedoch nur eine dargestellt ist. Dabei ist jeder Offnung jeweils ein Kon- 
taktstift 1 zugeordnet. In Figur 4 sind Vertiefungen 9. die sich in radialer Richtung erstre- 
cken, gut zu erkennen. Auch hier sind zur Verdeutlichung die Vertiefungen 9 und die 
Bearbeitungsspuren 7 ubertrieben dargestellt. 

Analog zum Kontaktstift 1 sind auch beim in Figur 4 dargestellten Aufnahmeelement 5 
die Bearbeitungsspuren 7 im Bereich der Vertiefung 9 entfemt. die Vertiefung 9 grdlSer 
als eine nicht dargestellte Oberfldchenrauhigkeit des Aufnahmeelementes 5 und die 
Erstreckung der Vertiefung 9 in radialer Richtung grOISer als die Erstreckung der Vertie- 
fung 9 in Langsrichtung. Weiterhin sind mehrere voneinander beabstandete Vertiefun- 
gen dargestellt, die parallel zueinander veriaufen und um das Aufnahmeelement 5 her- 
um laufen. 
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Analog zum oben beschriebenen Kontaktstift 1 sind auch Vertiefungen denkbar, die ab- 
schnittsweise gegenuber der Langsrichtung des Aufnahmeelementes 5, z. B. urn 45** 
geneigt sind und eine winkelfonnige Gestalt haben. Auch eine tropfenfOrmige Gestalt 
der Vertiefung 9 ist denkbar. 

5 

Wichtig ist, dass der Abstand zwischen zwei Vertiefungen 9 kleiner als der Abstand zwi- 
schen zwei Offnungen 6 des Aufnahmeelementes 5 ist, urn einen Kurzschluss wir- 
kungsvoll zu verhindem. 

10 Nachfolgend wird die Wirkungs- und Funktionsweise der Erfindung nSher erlSutert. 

Der Kontaktstift 1 besteht z. B. aus einem gezogenen Metalldraht, dessen Bearbeitungs- 
richtung parallel zur Bestuckungsrichtung ist. Bei der Herstellung entstehen an der O- 
berfiache 3 Bearbeltungsspuren 2 in Langsrichtung, die der Bestuckungsrichtung ent- 

15 spricht. Wurde nun der Kontaktstift 1 in die Offnung 6 des Aufnahmeelementes 5, des- 
sen Durchmesser geringfugig grower als der Durchmesser des Kontaktstlftes 1 ist, ein- 
gesteckt werden, kdme es zur Span-, Flitter- Oder Abriebbildung. Dadurch kOnnten zwei 
Kontaktstifte 1 , die sich in zwei benachbarten Cftnungen 6 des Aufnahmeelementes 5 
befinden, durch Spdne uberbruckt werden und es wurde ein Kurzschluss auftreten. Um 

20 dies zu venmeiden, werden am Kontaktstift 1, der aus elektrisch leitendem Material wie 
z. B. Zinn besteht, nach dem AblSngen im Allgemeinen mehrere Vertiefungen 4 ange- 
bracht, die, wie in Figur 1 bis 3 dargestellt, verschieden gestaltet sein konnen. Ublicher- 
weise sind die Bearbeltungsspuren 2 im Bereich der Vertiefungen 4 entfemt und die 
Vertiefungen 4 groHer als die OberflSchenrauhigkeit des Kontaktstlftes 1. Der Abstand 

25 der Vertiefung 4 von den Endabschnitten des Kontaktstlftes 1 und der Abstand zwischen 
zwei Vertiefungen 4 sollte kleiner als der Abstand zwischen zwei Offnungen 6 des Auf- 
nahmeelementes 5 sein. 

Dieser Kontaktstift 1 wird nun in die Offnung 6 des Aufnahmeelementes 5 eingesteckt. 
30 Im eingesteckten Zustand liegt die Oberfiache 3 des Kontaktstlftes 1 zumindest ab- 
schnittsweise an der Innenseite 8 des Aufnahmeelementes 5 an. UblichenA^eise ragt der 
Kontaktstift 1 teilweise uber das Aufnahmeelement hinaus. Die Offnung 6 des Aufnah- 
meelementes 5 wird z. B. durch Stanzen hergestellt, wodurch ebenfalls Bearbeitungs- 
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spuren 7 in LSngsrichtung auftreten. Auch hier werden im Allgemeinen nachtraglich 
mehrere Vertiefungen 9 eingebracht, die grOBer als die Oberfiachenrauhlgkeit des Auf- 
nahmeelementes 5 sind. Die Bearbeitungsspuren 7 im Bereich der Vertiefungen 9 sind 
ubiichenveise entfernt. Denkbar sind auch hier unterschiedlich gestaltete Vertiefungen 
wie z. B. Tropfen Oder WinkeL Das Aufnahmeelement 6 besteht Qblichenweise aus 
Kunststoff. 

Der Abstand der Vertiefung 9 von einem Endabschnitt des Aufnahmeelementes 5 und 
der Abstand zwischen zwei Vertiefungen 9 sollte kleiner als der Abstand zwischen zwei 
Offnungen 6 des Aufnahmeelementes 5 sein, um einem Kurzschluss entgegenwirken zu 
konnen. 

Wird nun der Kontaktstift 1 in die Offnung 6 des Aufnahmeelementes 5 eingesteckt, wird 
durch die Vertiefungen 4 am Kontaktstift 1 und die Vertiefungen 9 am Aufnahmeelement 
5 eine Spanbildung und ein Spanfiuss wirkungsvoll verringert bzw. sollte dennoch ein 
Span entstehen, bricht dieser im Bereich der Vertiefung und kann daher durch die Ver- 
tiefung eine vorgegebene Lange, die z. B. kQrzer als der Abstand zweier benachbarten 
Offnungen ist, nicht Uberschreiten. Auf diese Weise kann bei der vorgestellten Steckver- 
bindung, die einen Kontaktstift 1 und ein Aufnahmeelement 5 aulweist. ein Kurzschluss 
durch Spane wirkungsvoll verhindert werden. 
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1. Steckverbindungselnrichtung, die ein Aufnahmeelement (5), vorzugsweise ein Ge- 
hause, mit mindestens einer Offnung (6) und einen Kontaktstfft (1) aufweist, der in 
das Aufnahmeelement (5) einsteckbar Ist und Im eingesteckten Zustand die Oberfia- 
che (3) des Kontaktstiftes (1) zumindest abschnittsweise an einer Innenseite (8) des 
Aufnahmeelementes (5) aniiegt, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflelche (3) 
des Kontaktstiftes (1) und/oder die Innenseite (8) des Aufnahmeelementes (5) min- 
destens eine Vertiefung (4,9) aufweist, die sich in radialer Richtung erstreckt. 

2. Steckverbindungseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Aufnahmeelement (5) aus elektrisch nicht leitendem Material und der Kontaktstift (1) 
Oder mehrere Kontaktstifte (1) aus elektrisch leitendem Material bestehen. 

3. Steckverbindungselnrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Aufnahmeelement (5) aus Kunststoff be- 
steht. 

4. SteckvertJindungselnrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Kontaktstift (1) Im Querschnitt kreisfdmnig 
Ist. 

* 

5. Steckverbindungseinrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Kontaktstift (1) aus Metall besteht. 



6. Steckverbindungselnrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet. dass der Kontaktstift (1) aus gezogenem Metalldraht 

hergestellt ist. 

7. Steckverbindungseinrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Vertiefung (4) an dem Kontaktstift (1) nach 
dem Abiangen erzeugt wird. 
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8. Steckverbindungseinrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden Ansprti- 
Che, dadurch gekennzeichnet, dass durch seine Herstellung entstandene Bear- 
beitungsspuren (2.7) des Kontaktstiftes (1) im Bereich der Vertiefung,(4.9) entfemt 
sind. 

9. Steckverbindungseinrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Vertiefung (4,9) grdlSer als die Oberfla- 
chenrauhigkeit des Aufnahmeelementes (5) Oder des Kontaktstiftes (1) ist. 

10. Steckverbindungseinrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden Anspru- 
Che, dadurch gekennzeichnet, dass die Erstreckung der Vertiefung (4,9) in radialer 
Richtung groGer als die Erstreckung der Vertiefung (4,9) in Langsrichtung Ist. 

1 1 . Steckverbindungseinrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzelchnet, dass mehrere voneinander beabstandete Vertiefun- 
gen (4,9) vorgesehen sind. 

12. Steckverbindungseinrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzelchnet, dass die Vertiefungen (4,9) parallel zueinander ver* 
laufen. 

13. Steckverbindungseinrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzelchnet, dass die Vertiefungen (4, 9) quer zur Bestuckungs- 
richtung veriaufen. 

14. Steckverbindungseinrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzelchnet, dass die Vertiefungen (4,9) ringformig um den 
Kontaktstift (1) und/oder um das Aufnahmeelement (5) herumlaufen. 

15. Steckverbindungseinrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden AnsprQ- 
che, dadurch gekennzelchnet, dass die Vertiefungen (4,9) abschnittsweise gegen- 
uber der Langsrichtung des Aufnahmeelementes (5) Oder des Kontaktstiftes (1) ge- 
neigt sind. 
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le.Steckverbindungseinrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet dass die Vertiefungen (4,9) abschnittsweise gegen- 
uber der LSngsrichtung des Aufnahmeelementes (5) Oder des Kontaktstiftes (1) um 
45 geneigt sind. 

17.Steckverbindungseinrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet. dass die Vertiefungen (4,9) eine winkelfOrmige 
Gestalt haben. 

18. Steckverbindungseinrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Vertiefungen (4,9) eine tropfenformige 
Gestalt haben. 

19. Steckverbindungseinrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden AnsprQ- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Aufhahmeelement (5) wenigstens zwei 
voneinander beabstandete Offnungen (6) aufweist, denen Jewells ein Kontaktstift (1) 
zugeordnet 1st und der Abstand zwischen zwel Vertiefungen (4.9) kleiner als der Ab- 
stand zwischen den beiden Offnungen (6) des Aufnahmeelementes (5) 1st. 

20. Steckverbindungseinrichtung nach zumindest einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand der Vertiefung (4, 9) von einem 
Endabschnitt des Kontaktstiftes (1) und/oder des Aufnahmeelementes (5) kleiner als 
der Abstand zwischen zwei Offnungen (6) des Aufnahmeelementes (5) ist. 

21 . Kontaktstift. der in ein Aufnahmeelement (5) einsteckbar Ist, dadurch gekennzeich- 
net, dass die OberflSche (3) des Kontaktstiftes (1) mindestens eine Vertiefung (4) 
aufweist. die sich in radialer Richtung erstreckt. 

22. Aufnahmeelement, vorzugsweise ein Gehause, mit mindestens einer Offnung in die 
ein Kontaktstift (1) einsteckbar ist. dadurch gekennzeichnet, dass die Innenseite 
(8) des Aufnahmeelementes (5) mindestens eine Vertiefung (9) aufweist, die sich in 
radialer Richtung erstreckt. 
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Zusammenfassung 1 3L Nov. 2002 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Steckverbindungseinrichtung, die ein 
Aufnahmeelement, vorzugsweise ein Gehduse, mit mindestens einer Offnung und einen 
Kontaktstift aufweist, der in das Aufnahmeelement einsteckbar ist und im eingesteckten 
Zustand die Oberfldche des Kontaktstiftes zumindest abschnittsweise an einer Innen- 
seite des Aufnahmeelementes aniiegt, sowie auf einen Kontaktstift und auf ein Aufnah- 
meelement mit mindestens einer Offnung. 
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